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Spachtel C

Pastoser Maschinen-Betonspachtel

Produktbeschreibung

Spachtel C ist eine mit Additiven und Fillstoffen versehene organische
Spachtelmasse auf Calciumcarbonat-Basis und Polymerdispersion Bindemit-
tel fur die Anwendung im Innenbereich.

Lagerung
Vor Frost, héheren Temperaturen und direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.
Lagerfahig bei Raumtemperatur mindestens 12 Monate.

Qualitat

In Ubereinstimmung mit der EN 15824 unterliegt das Produkt einer
Erstpriifung sowie der standigen werkseigenen Produktionskontrolle und
tragt eine CE-Kennzeichnung.

Putz- und Fassadensysteme

Eigenschaften und Mehrwert
m Verarbeitungsfertig und gut fiillend

m Organisch

m Schnelle Trocknung und gutes Haftvermégen

m Auftragsdicke bis 2 mm pro Schicht

m Maschinelle Verarbeitung

m Losemittel- und weichmacherfrei nach VdL-RLO1

m VOC-Gehalt <0,1 % bzw. <1 g/L nach RL 2004/42/EG

m Das Produkt erfiillt die DGNB-Qualitatsstufen QS 1, 2, 3 und 4 sowie
Anforderungen nach LEED v4

Anwendungsbereich

m Vollflachiges Uberspachteln von Betonfertigteilen wie Filigrandecken und
ebenen Betonflachen

m Einbetten von Malervlies

m Dinnlagiges Verspachteln von iblichen und ebenen Untergriinden

m Herstellen von Oberflachen aller Qualitatsstufen
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Ausfiihrung

Untergrund und Vorbehandlung

GroRere Fehlstellen mit einem Gipsspachtel/-putz reparieren (z. B. Multi-
Finish/Rotband Haftputz) und durchtrocknen lassen. Reparaturstellen diirfen
nicht geglattet sein, eventuelle Sinterhaut entfernen. Fliesenuntergriinde mit
Spraykontakt vorbehandeln.

Fertigteilfugen zuerst (mit z. B. Multi-Finish) fillen und bei Bedarf in einem
zweiten Arbeitsgang tiberspachteln und an die angrenzenden Flachen an-
gleichen. Soll die Flache anschlieBend mit einer Farbbeschichtung versehen
werden, wird die Verwendung des Fugendeckstreifens Kurt empfohlen (siehe
Technisches Blatt P511.de).

Vorarbeiten

Putzgrund nach VOB Teil C, DIN 18363, Teil 3 priifen. Alle Untergriin-

de missen tragféhig, trocken, eben, fett- und staubfrei sowie frei von
haftmindernden Riickstédnden sein. Schmutzempfindliche Bauteile vor Beginn
entsprechend dem Merkblatt ,Abklebe- und Abdeckarbeiten fiir Maler- und
Stuckateurarbeiten” des Bundesverbandes Ausbau und Fassade schiitzen.

Maschinen/Ausstattung
Bei PFT Samba XL Pumpenfilter entfernen.

Wahrend des Spritzens ergibt sich das beste Spritzbild bei:
m PFT Samba XL: Umkehrdiise 535, Arbeitsdruck ca. 160 bar
m PFT Swing Airless: Umkehrdiise 541, Arbeitsdruck ca. 110 bar

Optimale Druckeinstellungen und Diise sind durch Testen am Objekt zu
ermitteln.

Anmischen
Spachtel C ist verarbeitungsfertig und wird mit dem Airlessgerat PFT Sam-
ba XL, PFT Swing o. A. gefordert und gespritzt.

Zur individuellen Einstellung der Eigenschaften kann das Material mit ma-
ximal 1 % sauberem Wasser (z. B. 200 ml Wasser auf 20 kg Spachtel C)
angerUhrt werden. Verdiinnte Spachtelmassen zeitnah verarbeiten.

Verarbeitung

Spachtel C mit dem Airlessgerat in einer Dicke bis 2 mm auf die Flache sprit-
zen und mit rostfreien Werkzeugen verteilen. Fiir besonders glatte Oberfla-
chen nach Erhartung und Trocknung eine diinne Abspachtelung mit frischem
Material vornehmen. Gegebenenfalls kann die Flache nach Durchtrocknung
mit einem Hand- oder Stielschleifer (z. B. Giraffe) geschliffen werden. Bei
mehreren Schichten betragt die maximale Gesamtschichtdicke 4 mm.

Flachenarmierung

Material mit Airlessgerat auftragen. Dabei darauf achten, dass keine Fehl-
stellen entstehen und jeweils nur eine Bahn vorlegen. Unmittelbar nach dem
Auftrag das Vlies einbetten. Beim Einbetten muss das Vlies vollflachig, z. B.
mit einer Kunststofftraufel, Walze oder mit einem Fl&chenspachtel gut einge-
driickt werden. Die Schichtdicke unter dem Vlies darf nach dem Eindriicken
1 mm nicht unterschreiten. Soll eine zweite Spachtelschicht iiber dem Vlies
(z. B. bei Glasvlies) aufgebracht werden, darf dies erst nach dem vollstan-
digen Durchtrocknen der primaren Schicht unter dem Vlies erfolgen. Der
Auftrag erfolgt dabei erneut mit einem Airlessgeréat. AnschlieBend wird die
Spachtelmasse mit einem flach gehaltenen Fl&chenspachtel ohne Druck ge-
glattet/zugezogen. Nach vollstdndiger Durchtrocknung kann die Oberflache
je nach Bedarf geschliffen werden.

Verarbeitungstemperatur/-klima

Nicht unter +5 °C Luft-, Material- und/oder Untergrundtemperatur verarbei-
ten. Frisch aufgebrachte Spachtelmasse bis zur vollstandigen Aushartung
und Trocknung vor Frost schiitzen.

Verarbeitungszeit
Material erhartet durch Trocknung.

Offene Zeit nach Anspritzen: Je nach Putzuntergrund, Auftragsdicke und
Raumtemperatur ca. 20 Minuten.

Reinigung

Gerate und Werkzeuge nach Gebrauch sofort mit Wasser reinigen.

Beschichtungen und Bekleidungen

Vor der weiteren Beschichtung und Bekleidung (Tapezierung) sind mit
Spachtel C gespachtelte Oberflachen immer vorzubehandeln und zu
grundieren, in Anlehnung an BVG Merkblatt Nr. 6 ,Vorbehandlung von
Trockenbauflachen aus Gipsplatten zur weitergehenden Oberflachenbe-
schichtung bzw. -bekleidung".

Es dirfen nur Klebstoffe aus Methylcellulose gemaR BFS-Merkblatt Nr. 16,
Technische Richtlinien fir Tapezier- und Klebearbeiten, Frankfurt/Main, her-
ausgegeben vom Bundesausschuss Farbe und Sachwertschutz, verwendet
werden. Nach dem Tapezieren von Papier- und Glasgewebetapeten sowie
dem Auftragen von Kunstharz- und Celluloseputzen fiir eine ziigige Trock-
nung durch ausreichende Liiftung sorgen.

Spachtel C ist nicht als Untergrund fiir Fliesen geeignet.
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Technische Daten

Bezeichnung Einheit Wert
Brandverhalten Klasse A2-s1,d0
Dichte glem? 1,75
Farbton - Weil3
Haftzugfestigkeit MPa 20,3
KorngroRe pm <250
pH-Wert - 8-9

Norm
EN 15824

EN 15824

Die technischen Daten wurden nach den jeweils giiltigen Priifnormen ermittelt. Abweichungen davon sind unter Baustellenbedingungen méglich.

Materialbedarf und Verbrauch

Ausfiihrung Verbrauch ca.
kg/m?
Spachtel C, pro mm Auftragsdicke 1,75

Der exakte Materialbedarf ist durch einen Probeauftrag am Objekt zu ermitteln.

Lieferprogramm

Produktbezeichnung Ausfiihrung Verpackungseinheit
Spachtel C 20 kg Schlauchbeutel 50 Beutel

Ergiebigkeit ca.
m?Verpackung

14

Artikelnummer EAN
00602736 4003982420282
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Sicherheitsdatenblatt beachten!
Sicherheitsdatenblatter und CE-Kennzeichnung siehe

pd.knauf.de
Knauf Direkt Knauf Gips KG Am Bahnhof 7, 97346 Iphofen
Technischer Auskunft-Service: * Ein Anruf bei Knauf Direkt wird mit 0,39 €/Min. berechnet. Anrufer, die nicht mit Telefonnummer in der Knauf Gips KG Adressdatenbank hinterlegt sind, z. B.
» Tel.: 09001 31-2000 * private Bauherren oder Nicht-Kunden, zahlen 1,69 €/Min. aus dem deutschen Festnetz. Mobilfunk-Anrufe kdnnen abweichen, sie sind abhéngig vom Netz-
betreiber und Tarif.

» knauf-direkt@knauf.de

Technische Anderungen vorbehalten. Es gilt die jeweils aktuelle Auflage. Die enthaltenen Angaben entsprechen unserem derzeitigen Stand der Technik. Die all-
gemein anerkannten Regeln der Bautechnik, einschlagige Normen, Richtlinien und handwerklichen Regeln miissen vom Ausfiihrenden neben den Verarbei-
tungsvorschriften beachtet werden. Unsere Gewahrleistung bezieht sich nur auf die einwandfreie Beschaffenheit unseres Materials. Verbrauchs-, Mengen- und
» www.knauf.de Ausfiihrungsangaben sind Erfahrungswerte, die im Falle abweichender Gegebenheiten nicht ohne weiteres iibertragen werden kénnen. Alle Rechte vorbehal-
ten. Anderungen, Nachdruck und fotomechanische sowie elektronische Wiedergabe, auch auszugsweise, bediirfen unserer ausdriicklichen Genehmigung.

Konstruktive, statische und bauphysikalische Eigenschaften von Knauf Systemen kdnnen nur gewéhrleistet wer-
den, wenn ausschlieBlich Knauf Systemkomponenten oder von Knauf empfohlene Produkte verwendet werden.


http://pd.knauf.de/

